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Diamantabrichter
INNOVATION IN TECHNOLOGIE



EHWA DIAMOND
Durch die Entwicklung langfristiger Partnerschaften mit Kunden weltweit 
ist Ehwa Diamond seit 1975 stetig gewachsen. Unser Bestreben ist es, durch 
Produktinnovationen und Verbesserungen die höchstmöglichste Zufriedenheit
bei unseren Kunden zu erreichen.

MDD│Mehrkorn-Diamantabrichter
Hier werden mehrere ausgewählte Diamanten in einer
Metallmatrix eingesetzt.

IDD│Imprägnierte Diamantabrichter
Die Herstellung erfolgt durch das Sintern ausgewählter 
Diamantpartikel in einer Metallmatrix.

PKD│Diamantabrichter
Die Herstellung erfolgt durch Hartlöten polykristalliner Diamanten.
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SDD│Einkorn-Diamantabrichter
Die Herstellung erfolgt durch das Sintern eines ausgewählten 
Diamantkristalls in einer Metallmatrix in einen Stahlschaft.

FDD│Diamantabrichter für Formschleifscheiben
Die Herstellung erfolgt durch das Formen eines ausgewählten
hochwertigen Diamanten.
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Anwendungsfälle

Abrichtertyp Schafttyp

Werkstoff

Typbezeichnung der EWHA-Diamantabrichter

SDD - A 01

Diamantabrichter
● Anwendung an geraden konventionellen Schleifscheiben.
● Anwendung an einfachen Profil, Gewinde- und Verzahnungsschleifscheiben. SDD, IDD

FDD, MDD

MDD, IDD

PKD Abrichter● Zum Abrichten komplexer Formen und Profile.

● Anwendung an geraden konventionellen Profilschleifscheiben.
● Präzises Abrichten komplexer Formen und Profile.

● Ideal zum Abrichten von größeren und breiteren konventionellen Schleifscheiben.
● Zum Abrichten von Schleifscheiben und Durchgangsschleifscheiben
 mit konventioneller Oberfläche.

Inhalt
Werkstoffe

Vergleichstabelle der Werkstoffe

SDD (Einkorn-Diamantabrichter)
(Natürlich/Synthetisch)

FDD (Diamantabrichter für Formschleifscheiben) 
(Abgeschrägt / Profil / Konisch)

MDD (Mehrkorn-Diamantabrichter)
(Natürlich/Klingenförmig)

IDD ((Imprägnierte Diamantabrichter) 
(Unstrukturierte IDD / Strukturierte IDD)

Sonderwerkzeuge
(Polierwerkzeuge / PKD / Kontaktlehren)
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Synthetische Diamanten

Natürliche Diamanten

F: MONOKRISTALL

A: OKTAEDER

D: MACCLE

G: CVD (Chemische Gasphasenabscheidung)

B: DODEKAEDER

E: SHAPE

H: PKD

C: LÄNGLICH

Besitzt fast die gleichen Eigenschaften
wie ein natürlicher Diamant
Anwendungen: SDD, FDD

Punktwinkel 90 Grad / 
Anwendungen: SDD, natürliche 
Diamanten-MDD

Dreieckform
Anwendungen: FDD Profiltyp

Anwendungen : SDD, FDD, MDD

Punktwinkel 120 Grad / 
Anwendungen: SDD, natürliche 
Diamanten-MDD

Runde, flache Form
Anwendungen: FDD Profiltyp

Anwendungen: PKD Abrichter

Längliche Form
Anwendungen: FDD Kegeltyp

●

●

●
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Gerade

Konkav

Kegelförmig

Gewinkelt

Konvex

Mehrwinklig

SDD, MDD, IDD

FDD, MDD

SDD, MDD, IDD

FDD, MDD

SDD, FDD, MDD

FDD, MDD

Eigenschaft PKD WC (K10)Natürlicher
Diamant

CVD
Diamant

Mono
kristall

Thermische Leitfähigkeit
(W/mK) 2000

50~100

3.4

1000~3000

9

1000

80~100

5~6

400~800

16

2000

50~100

3.4

1000~3000

9

560

50

8~9

1260

7.6

110

18

10.5

-

6.1

Härtegrad (GPa)

Belastbarkeit (MPam-m )

Zugfestigkeit (Gpa)

Druckfestigkeit (Gpa)

1
2

●●

Vergleichstabelle der Werkstoff

Empfohlene Diamantabrichter für Scheibenprofile

VERGLEICHSTABELLE DER WERKSTOFFE
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EED
SD

D
 inkorn-Diamantabrichter : 
Einkorn-Diamantabrichter sind vielseitig und wirtschaftlich zum Abrichten herkömmlicher 
gerader Schleifscheiben. Unsere Kunden können abhängig von den Einsatzbedingungen 
wie Schleifscheibengröße, -tiefe und Schnitttiefe usw. den Werkstoff und die Karatgröße 
des Diamanten auswählen.

Empfohlene Schnitttiefe : 

Schleifscheibenkörnung 20 bis 60 : 0,025 mm bis 0,05 mm
Schleifscheibenkörnung 80 bis 140 : 0,015 mm bis 0,025 mm
Schleifscheibenkörnung 160 bis 200 : 0,01 mm bis 0,015 mm

Empfohlene Karatgröße :

Schleifscheibendurchmesser 100 ~ 150 : 1/7 ct
Schleifscheibendurchmesser 175 ~ 250 : 1/5 ct
Schleifscheibendurchmesser 300 ~ 350 : 1/4 ct
Schleifscheibendurchmesser 350 ~ 400 : 1/3 ct
Schleifscheibendurchmesser 400 ~ 500 : 1/2 ct
Schleifscheibendurchmesser 500 ~ 600 : 3/4 ct
Schleifscheibendurchmesser 600 ~ : 1 ct

E

6



SDD (Single-point Diam
ond Dresser)

Natürlich

V(KONISCH)

Standard

Standard

Standard

Standard

D1

12

Neigungswinkel

M8X1.0

L

50

D1

18

L2

42

S

1.5

D

10

L1

60

D2

12

V

MT1

E

2

L1

90

L

16

S

1.0

E

2

● SDD-A01 ●

● SDD-A03 ●

● SDD-A02 ●

● SDD-A09 ●

Synthetisch

Technische Daten

Verfügbarer Diamant :

Verfügbarer Diamant :

Verfügbare Karatgröße :

Verfügbare Größe :

1/30 ct - 1 ct 

0.6 mm X 0.6 mm X 3 mm
0.8 mm X 0.8 mm X 3 mm
1.0 mm X 1.0 mm X 3 mm 
1.5 mm X 1.5 mm X 3 mm

A (Oktaeder)
B (Dodekaeder)

W (Monokristall)
G (CVD)
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Standard

D1

16

D2

11

D3

8

L1

34

L2

19

L3

8

● SDD-A10 ●

● SDD-A13 ●

● SDD-A18 ●

● SDD-A12 ●

● SDD-A14 ●

Technische Daten

Standard

D1

12

L1

42

D2

8

L2

25 Standard

D1

10

L2

43

D2

8

L2

22

L3

8

Standard

D1

16

L1

37

D2

11

L2

22

W

14

Standard

D1

16

L1

29

D2

11

L2

15

W

14
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 iamantabrichter für Formschleifscheiben : 
Diamantabrichter für Formschleifscheiben werden zum Abrichten 
spezifischer Formen in herkömmlichen Schleifscheiben verwendet, 
die eine längere Standzeit erfordern.

Natürliche Diamanten haben einen sehr hohen Härtegrad, jedoch 
können sie leicht gebrochen werden und eine unregelmäßige 
Standzeit besitzen. Synthetische Diamanten besitzen hierzu im 
Gegensatz eine regelmäßige Standzeit. In der Regel gilt, je größer 
der Radius der Diamanten desto länger ist die Standzeit. Allerdings 
kann ein zu groß gewählter Radius des Diamanten die Schleifscheibe 
„verbrennen“ wodurch die Körnung der Schleifscheibe abstumpft.

Empfohlenen Winkel und Radien (für Profilabrichter)
Grobschleifen: R 0,3 bis 0,5, 50° bis 60°
Feinschleifen: R 0,1 bis 0,25, 30° bis 45°

D
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Abgeschrägt

Profil

Kegel

Verfügbarer Diamant :

Verfügbarer Diamant :

Verfügbarer Diamant :

Verfügbare Karatgröße :

Verfügbare Karatgröße :

Verfügbare Karatgröße :

1/4 ct - 3/4 ct

1/4 ct - 3/4 ct

1/4 ct - 1/2 ct

D (Maccle), E (Shape), 
F (Monokristall), 
G (CVD),  H (PKD)

D (Maccle), E (Shape), 
F (Monokristall), G (CVD)

C (länglich), G (CVD)

Technische Daten
● FDD-C01 ● ● FDD-C13 ●

Standard
D1
11

V
90

L
30

R
0.3 Standard

D1
15

L1
23

D2
11

V
90

R
0.3

Standard
D
11

L
46.5

V
70

R
0.3

● FDD-C14 ● ● FDD-C19 ●

Standard
D1
10

L1
43

D2
8

V
90

R
0.3

FDD (Diamantabrichter für Formschleifscheiben)
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● FDD-D01 ● ● FDD-D12 ●

Standard
D
11

V
55

L
40

R
0.2 Standard

D
10

V
55

L
45

R
0.2

● FDD-D05 ● ● FDD-D14 ●

Standard
D
11

W
9

L
45

V
55

R
0.2

Standard
D
11

L
46

V
60

R
0.3

● FDD-D17 ● ● FDD-D19 ●

Standard
D

9.5
W
6

L
44.5

V
40

R
0.25

● FDD-D20 ●

Standard
D
8

L
29

V
55

R
0.2

Standard
D1
12

L
32

D
8

V
55

R
0.2

FDD (Diamantabrichter für Formschleifscheiben)
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 ehrkorn-Diamantabrichter :
Hier werden zwei oder mehr ausgewählte Diamanten in eine Metallmatrix 
eingesetzt, um mehrere diamantbesetzte Punkte für das Abrichten von größeren 
und breiteren herkömmlichen Schleifscheiben herzustellen.
Mehrkorn-Diamantabrichter stehen in zwei Ausführungen zu Verfügung. Die 
allgemeine Ausführung eignet sich zum Abrichten von herkömmlichen geraden 
Schleifscheiben; die andere flache Ausführung eignet sich für das Abrichten 
größerer und herkömmlicher Schleifscheibenprofile zu einem günstigeren Preis.

Mehrkorn-Diamantabrichter die mittels chemischer Gasphasenabscheidung 
hergestellt wurden, eignen sich vor allem für hochwertige Oberflächenqualitäten 
und konsistente Leistung. Andererseits haben Mehrkorn-Diamantabrichter die aus 
länglichen natürlichen Diamanten hergestellt wurden, dem sog. Vlies-Werkzeug“, 
eine längere Standzeit.

M



M
DD (M

ehrkorn-Diam
antabrichter)

Natürlich

Standard

Standard

Standard

D

11

L

32

D

11

L

40

L

40

L1

22

W

8

Taper

MT#No.1

● MDD-A01 ●

● MDD-A09 ●

● MDD-A05 ●

● MDD-A10 ●

Flache Ausführung

Technische Daten

Verfügbarer Diamant : Verfügbare Karatgröße :

Verfügbare Größe :

1/30 ct - 1/3 ct

CVD 0.4 mm X 0.4 mm X 5 mm
CVD 0.6 mm X 0.6 mm X 5 mm
CVD 0.8 mm X 0.8 mm X 3 mm
CVD 0.8 mm X 0.8 mm X 6 mm
CVD 1.0 mm X 1.0 mm X 3 mm
Länglich 1/2  ct bis 1/80 ct

A (Oktaeder)
B (Dodekaeder)

Standard

D

11

L

29
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Technische Daten

● MDD-G11 ● ● MDD-G12 ●

Standard

L

28

W

10

T

5

H

6.1

● MDD-G13 ● ● MDD-G14 ●

● MDD-G21 ● ● MDD-G22 ●

Standard

D

11

W1

8

L

41

W2

10 Standard

D

8

V1

55

L

29

V2

10

R

0.3

Standard

L

33

W

20

T

5

H

6.1

Standard

L

28

W

10

T

5

H

6.1 Standard

L

33

W

20

T

5

H

6.1

M
DD (M

ehrkorn-Diam
antabrichter)
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● MDD-G23 ● ● MDD-G24 ●

Standard

L

33

D

11

W

10 Standard

D

11

V1

55

L

46

V2

5

R

0.3

● MDD-C12 ● ● MDD-C14 ●

Standard

L

28

W

20

T

5

H

6.1 Standard

L

33

T

5

W

20

H

6.1

● MDD-B13 ● ● MDD-B12 ●

Standard

L

28

W

10

T

5

H

10 Standard

D

8

W

10

V

15

T

1.5

M
DD (M

ehrkorn-Diam
antabrichter)
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 mprägnierte Diamantabrichter :
Bei imprägnierten Diamantabrichtern sind winzige Diamantpartikel in 
einer Metallmatrix gebunden. Dadurch wird der Abrichtdruck über die 
feinen Diamanten verteilt; imprägnierte Diamantabrichter erreichen eine 
höhere Standzeit bei niedrigeren Kosten.

Imprägniert Diamantabrichter, bei denen die Diamanten ungleichmäßig 
verteilt sind, erreichen nicht die optimale geforderte Leistung. Aus diesem 
Grund hat Ehwa strukturierte imprägnierte Diamantabrichter entwickelt, die 
mittels einer Technologie für präzise Abrichtvorgänge hergestellt wurden.

TECHNOLOGIE

(Strukturierte imprägnierte Diamantabrichter) 
Patent Nr. 10-0428947 / US 6626167

● Für eine längere Standzeit und höhere Leistung
● Verfügbare Rastergröße: # 20 - # 60

Imprägnierte Diamantabrichter 

● Für wirtschaftliches Abrichten
● •	 Verfügbare	Rastergröße:	#	20	-	#	140

IDD

I



● IDD-S01 ● ● IDD-S03 ●

Standard
D
11

W
13

L
70

T
6 Standard

D
11

W
13

T
6

L
38

V
15

● IDD-S04 ● ● IDD-S05 ●

Standard
D
11

L
70

D1
14

W
13

T
6

D
11

L2
10

L
50

W
13

L1
7

T
6Standard

● IDD-R01 ● ● IDD-R03 ●

Standard
D
11

L
40

D1
9

LT
8

● IDD-R04 ● ● IDD-R05 ●

Standard
D
11

L
40

D1
10

L1
24

Technische Daten

Standard
D
11

L
38

LT
8

D1
9

V
15

Standard
D
11

L
40

LT
24

D1
9

V
8

IDD (Im
prägnierte Diam

antabrichter)
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Polierwerkzeuge

PKD (Polykristalline Diamant) Abrichter

Kontaktlehren

Polierwerkzeuge werden aus natürlichen oder monokristallinen Diamanten hergestellt. Der Polierprozess 
ist ein kalter Prozess, der mit dem entsprechenden Druck ohne Ausbau der Werkstücke durchgeführt wird. 
Diese Polierwerkzeuge eignen sich besonders für die Metallbearbeitung, da hiermit eine hochwertige 
spiegelähnliche Oberfläche unter Einhaltung der geforderten Abmessungen erreicht wird. Diamant-
Polierwerkzeuge gewährleisten eine längere Standzeit und eine gute Oberflächenqualität.

PKD-Abrichter sind eine kostengünstige Alternative zum Abrichten herkömmlicher profilierter 
Schleifscheiben. Bei PKD können die gewünschten Profile einfacher erreicht werden als mit anderen 
Diamantwerkstoffen. Daher eignen sich PKD-Abrichter besonders für Schleifscheiben mit komplexen 
Profilen. Die geringere Standzeit kann durch den günstigeren Preis kompensiert werden.

Kontaktlehren mit natürlichen Diamanten oder polykristallinen Diamanten besitzen eine fast 100-
Mal längere Standzeit als Kontaktlehren aus Wolframkarbid oder HSS-Stahl. Diamant-Kontaktlehren 
gewährleisten eine hochpräzise Messung bei einer sehr hohen Verschleißfestigkeit.
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STANDORTE

 Hauptsitz Osan Werk Osan (Semiconductor) Werk Dongtan Werk Pyungtaek Werk Seochun Werk Oksan

 Nierderlassung, GT, USA Office, Nagoya, Japan Europa Frankfurt, Deutschland Office, Thailand Office, India Office, Mexico

KOREA

Übersee INDONESIA

GLOBAL

 Werk Shanghai, China Werk Weihai, China Werk Fujian, China Werk Jakarta, Indonesia



D-65760 Eschborn-Niederhöchstadt, Rudolf-Diesel-Str. 7, Germany
www.ehwadia.de│ E-MAIL  info@ehwadia.de
TEL. +49 (0) 6173 -99 77 821│FAX. +49 (0) 6173 -99 77 820

EHWA Europe GmbH

DIAMANTABRICHTER
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