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INNOVATION IN TECHNOLOGIE

EHWA DIAMOND

Durch die Entwicklung langfristiger Partnerschaften mit Kunden weltweit

ist Ehwa Diamond seit 1975 stetig gewachsen. Unser Bestreben ist es, durch

Produktinnovationen und Verbesserungen die hochstmdglichste Zufriedenheit

bei unseren Kunden zu erreichen. = =

SDD | Einkorn-Diamantabrichter

Die Herstellung erfolgt durch das Sintern eines ausgewahlten
Diamantkristalls in einer Metallmatrix in einen Stahlschaft.

FDD | Diamantabrichter fiir Formschleifscheiben
Die Herstellung erfolgt durch das Formen eines ausgewahlten

hochwertigen Diamanten.

MDD | Mehrkorn-Diamantabrichter

Hier werden mehrere ausgewahlte Diamanten in einer
Metallmatrix eingesetzt.

IDD | Imprignierte Diamantabrichter

Die Herstellung erfolgt durch das Sintern ausgewahlter
Diamantpartikel in einer Metallmatrix.

PKD | Diamantabrichter

Die Herstellung erfolgt durch Hartléten polykristalliner Diamanten.
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» ' Vergleichstabelle der Werkstoffe - :
. SDD (Einkorn-Diamantabrichter) .- @
(Nattirlich/Synthetisch)
LEK, = ' FDD (Diamantabrichter fiir Formschleifscheiben) - o]
: . - (Abgeschragt / Profil / Konisch)
,L . . v MDD (Mehrkorn-Diamantabrichter) -~
(Nattirlich/Klingenformig)
IDD ((Impragnierte Diamantabrichter) -~
(Unstrukturierte IDD / Strukturierte IDD)
Sonderwerkzeuge -

(Polierwerkzeuge / PKD / Kontaktlehren)

Anwendungsfalle

* Anwendung an geraden konventionellen Schleifscheiben.
* Anwendung an einfachen Profil, Gewinde- und Verzahnungsschleifscheiben.

» Anwendung an geraden konventionellen Profilschleifscheiben.
« Prazises Abrichten komplexer Formen und Profile.

* deal zum Abrichten von gréBeren und breiteren konventionellen Schleifscheiben.
+ Zum Abrichten von Schleifscheiben und Durchgangsschleifscheiben
mit konventioneller Oberfléche.

» Zum Abrichten komplexer Formen und Profile.

Typbezeichnung der EWHA-Diamantabrichter

SDD - A 01
AbrichterJ —ESchafttyp

Werkstoff
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| F MONOKRISTALL @G: CVD (Chemische Gasphasenabscheidung) H: PKD

Besitzt fast die gleichen Eigenschaften Anwendungen : SDD, FDD, MDD Anwendungen: PKD Abrichter
wie ein natirlicher Diamant
Anwendungen: SDD, FDD

® Naturliche Diamanten @

A: OKTAEDER B: DODEKAEDER C: LANGLICH
Punktwinkel 90 Grad / Punktwinkel 120 Grad / Langliche Form
Anwendungen: SDD, natiirliche Anwendungen: SDD, natdirliche Anwendungen: FDD Kegeltyp

Diamanten-MDD Diamanten-MDD

D MACCLE E: SHAPE

Dreieckform Runde, flache Form
Anwendungen: FDD Profiltyp Anwendungen: FDD Profiltyp
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Vergleichstabelle der Werkstoff -
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. Natiirlicher| Mono CcvD o
Eigenschaft Diamant kristall Diamant PKD wC(K10) i
=
Thermische Leitfahigkeit =
ermische Lel U
(W/mK) 2000 2000 1000 560 110 o
—
Hartegrad (GPa) 50~100 50~100 80~100 50 18 m
>
Belastbarkeit (MPam-m) 34 3.4 5~6 8~9 10.5 O
=
rmi
Zugfestigkeit (Gpa) 1000~3000 | 1000~3000 400~800 1260 -
Druckfestigkeit (Gpa) 9 9 16 7.6 6.1

® Empfohlene Diamantabrichter fiir Scheibenprofile ®

Gerade

SDD, MDD, IDD

Konkav

FDD, MDD

Kegelformig

SDD, MDD, IDD

Gewinkelt

\

FDD, MDD

Konvex

SDD, FDD, MDD

Mehrwinklig

\\

FDD, MDD
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E inkorn-Diamantabrichter :

Einkorn-Diamantabrichter sind vielseitig und wirtschaftlich zum Abrichten herkdmmlicher
gerader Schleifscheiben. Unsere Kunden kénnen abhangig von den Einsatzbedingungen
wie SchleifscheibengroBe, -tiefe und Schnitttiefe usw. den Werkstoff und die Karatgroe

des Diamanten auswahlen.

Empfohlene Schnitttiefe :

Schleifscheibenkdrnung 20 bis 60 : 0,025 mm bis 0,05 mm
Schleifscheibenkdrnung 80 bis 140 : 0,015 mm bis 0,025 mm
Schleifscheibenkdrnung 160 bis 200 : 0,01 mm bis 0,015 mm

Empfohlene KaratgroRe :

Schleifscheibendurchmesser 100 ~ 150: 1/7 ct
Schleifscheibendurchmesser 175 ~ 250: 1/5 ct
Schleifscheibendurchmesser 300 ~ 350: 1/4 ct
Schleifscheibendurchmesser 350 ~ 400: 1/3 ct
Schleifscheibendurchmesser 400 ~ 500: 1/2 ct
Schleifscheibendurchmesser 500 ~ 600 : 3/4 ct
Schleifscheibendurchmesser 600 ~: 1 ct
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Naturlich

e

Synthetisch

Verfligbarer Diamant :

A (Oktaeder)
B (Dodekaeder)

Verfiligbarer Diamant :

W (Monokristall)

Verfiigbare KaratgroBe :

1/30ct-1ct

Verfiigbare GroBe :
0.6 mm X 0.6 mm X 3 mm
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Q.L - G (CVD) 0.8 mm X 0.8 mm X 3 mm
1.0mm X 1.0mm X3 mm
\"" 1.5mm X 1.5 mm X3 mm
® SDD-A01 @ ® SDD-A02 ©
E
wn
® 1| @2
L1 -
D1 L1 L D S E
Standard 12 90 Standard 50 10 1.5 2
® SDD-A03 @ ® SDD-A09 @
F N V(KONISCH)

@1

Neigungswinkel | L S E D1 | LT | L2 | D2 | V

Standard M8X1.0 16 | 1.0 | 2 Standard 18 | 60 | 42 | 12 |MT1
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® SDD-A10 @ ® SDD-A12 @
o~
g
@ = ® e
L2 L2 L3
L1 |1
D1 D2 L1 L2 D1 | D2 | L2 | L2 | L3
Standard 12 8 42 25 Standard 10 8 43 | 22 8
® SDD-A13 @ ® SDD-A14 @
C\l‘ B\ a
=
\ o £y e
* 13| | L4
W L2 0
L1 L1
D1 | D2 | L1 L2 | W D1|D2|D3|L1|L2]|L3
Standard 16 | 11 | 37 | 22 | 14 Standard 1611 | 8 | 3419 | 8

® SDD-A18 @

a=

L2

D2

L1

D1 | D2 | L1 | L2 | W

Standard 16 | 11 | 29 | 15 | 14
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‘iamantabrichter flr Formschleifscheiben :

Diamantabrichter fiir Formschleifscheiben werden zum Abrichten
spezifischer Formen in herkommlichen Schleifscheiben verwendet,
die eine langere Standzeit erfordern.

Natiirliche Diamanten haben einen sehr hohen Hartegrad, jedoch
konnen sie leicht gebrochen werden und eine unregelmafige
Standzeit besitzen. Synthetische Diamanten besitzen hierzu im
Gegensatz eine regelmafige Standzeit. In der Regel gilt, je groBer
der Radius der Diamanten desto langer ist die Standzeit. Allerdings
kann ein zu grof3 gewahlter Radius des Diamanten die Schleifscheibe
sverbrennen” wodurch die Kdrnung der Schleifscheibe abstumpft.

Empfohlenen Winkel und Radien (fiir Profilabrichter)
Grobschleifen: R 0,3 bis 0,5, 50° bis 60°
Feinschleifen: R 0,1 bis 0,25, 30° bis 45°
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Abgeschragt

—_
8 i Verfligbarer Diamant : Verfligbare Karatgrof3e :
6 = \ " 4 D (Maccle), E (Shape), 1/4 ct-3/4 ct
g' [ } F (Monokristall),
[<y) " G (CVD), H (PKD)
>
&
= Profil
=
= e Verfligbarer Diamant : Verfligbare KaratgroBe :
—_ ; _):J’ D (Maccle), E (Shape), 1/4 ct- 3/4 ct
= \g ¥ F (Monokristall), G (CVD)
= -
wn
(an)
=0
@D
o
(an)
—
@D,
=3 Verfiigbarer Diamant : Verfiigbare KaratgroBe :
=2 C (langlich), G (CVD) 1/4ct-1/2ct

® FDD-CO1 @ ® FDD-C13 @

R

D2

R : =
o= |8

L2
L L1
D1 L Vv R D1 | D2 | L1 Y
Standard 11 30 90 0.3 Standard 15 | 11 | 23 | 90
® FDD-C14 @ ® FDD-C19 @
R S
£
& YO
S ainmchs!
L2 L3 L
L1
D1 | D2 | L1 Vv R D L \Y
Standard 10 8 43 | 90 | 0.3 Standard 11 46.5 70
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® FDD-D0O1 @ ® FDD-D12 @
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=4 | | H5¢ -
| L L S
D
D | L |V ]| R D | L | V | R =4
Standard 11 40 55 0.2 Standard 10 45 55 0.2 5"'
=
® FDD-DO5 @ ® FDD-D14 @ §
)
—
== EO 5
@D
W B
£ - ¢ =
> — == o @ > :
L >
D L W \% R D1 D L Vv R
Standard 11 | 45 9 55 |1 0.2 Standard 12 8 32 | 55 | 0.2
® FDD-D17 @ ® FDD-D19 @
—~ 0T @
o i O
£ [ 1 \ TN =1 {
T T=)d O D=
L | L
D L w Vv R D L V R
Standard 95 |445| 6 40 |0.25 Standard 11 46 60 0.3
® FDD-D20 @

>V 5

Standard 8 29 55 0.2
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‘ehrkorn-Diamantabrichter :

12

Hier werden zwei oder mehr ausgewahlte Diamanten in eine Metallmatrix
eingesetzt, um mehrere diamantbesetzte Punkte fiir das Abrichten von gréBeren
und breiteren herkdmmlichen Schleifscheiben herzustellen.
Mehrkorn-Diamantabrichter stehen in zwei Ausfiihrungen zu Verfligung. Die
allgemeine Ausfiihrung eignet sich zum Abrichten von herkémmlichen geraden
Schleifscheiben; die andere flache Ausfiihrung eignet sich fiir das Abrichten
groBerer und herkdmmlicher Schleifscheibenprofile zu einem giinstigeren Preis.

Mehrkorn-Diamantabrichter die mittels chemischer Gasphasenabscheidung
hergestellt wurden, eignen sich vor allem fiir hochwertige Oberflichenqualitdten
und konsistente Leistung. Andererseits haben Mehrkorn-Diamantabrichter die aus
Ianglichen natirlichen Diamanten hergestellt wurden, dem sog. Vlies-Werkzeug®,
eine ldngere Standzeit.




Naturlich

Verfiligbarer Diamant:  Verfiigbare Karatgrof3e :

A (Oktaeder) 1/30ct-1/3 ct
B (Dodekaeder)
Flache Ausfiihrung
Verfligbare Grof3e :
\ CVD 0.4 mm X 0.4 mm X 5 mm
; b CVD 0.6 mm X 0.6 mm X 5 mm

: CVD 0.8 mm X 0.8 mm X 3 mm
-, 0 §/ CVD 0.8 mm X 0.8 mm X 6 mm
— CVD 1.0mm X 1.0mm X 3 mm

Langlich 1/2 ct bis 1/80 ct
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MDD-A01 MDD-A05
& «——J=
S —1- L
: o
D L D L
Standard 1 40 Standard 1 40
MDD-AQ09 MDD-A10

MT# No.

L L1 W | Taper D L

Standard 32 22 8 | MT#No.l Standard 11 29
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MDD-G11

MDD-G12
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L T w H L T w H
Standard 28 5 10 6.1 Standard 33 5 20 6.1
MDD-G13 MDD-G14
H T H
z EE-—-—f % =
L
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Standard 28 5 10 6.1 Standard 33 5 20 6.1
MDD-G21 MDD-G22
L
N =] V2
s — 1} 8 0
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D L W1 W2 D L V1 V2 R
Standard 11 41 8 10 Standard 8 29 | 55 10 | 0.3
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MDD-G23

MDD-G24

(R
== A
W I Ny ==t o @
i L
S == —} O
D L w D L V1 V2 R
Standard 11 33 10 Standard 11 | 46 | 55 5 0.3
MDD-C12 MDD-C14
> <> <> < 5 (o &5 < H
k> > c> © ko 4o o> <
= s 2 EpREs @
s es Feis e /
ENSES RS R
L
S = === |[[]|H
L w H L T W H
Standard 28 20 6.1 Standard 33 20 6.1
L w H D w Vv T
Standard 28 10 10 Standard 8 10 15 1.5
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‘mprégnierte Diamantabrichter :
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Bei impragnierten Diamantabrichtern sind winzige Diamantpartikel in
einer Metallmatrix gebunden. Dadurch wird der Abrichtdruck tber die
feinen Diamanten verteilt; impragnierte Diamantabrichter erreichen eine
hohere Standzeit bei niedrigeren Kosten.

Impréagniert Diamantabrichter, bei denen die Diamanten ungleichmaBig
verteilt sind, erreichen nicht die optimale geforderte Leistung. Aus diesem
Grund hat Ehwa strukturierte impragnierte Diamantabrichter entwickelt, die
mittels einer Technologie fiir prazise Abrichtvorgénge hergestellt wurden.

ZENESIX" IDD

(Strukturierte impragnierte Diamantabrichter)
Patent Nr. 10-0428947 / US 6626167

@ Fiir eine langere Standzeit und héhere Leistung
® Verfligbare Rastergrofe: # 20 - # 60

Impragnierte Diamantabrichter

® Fir wirtschaftliches Abrichten
® . Verfligbare Rastergrofe: # 20 - # 140
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Technische Daten
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® IDD-S01 @ ® IDD-S03 @ )
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D | D1 L W T D| L |LIT|L2 W|T
Standard 11 14 70 13 6 Standard 11 150 7 | 10| 13| 6
® IDD-RO1 @ ® IDD-R03 @
L1
@ a=F——-
L
D1 L LT D1 L LT Vv
Standard 11 9 40 8 Standard 11 9 38 8 15
® IDD-R0O4 @ ® [IDD-R0O5 @
o
® ‘w9 o B
L1 LT| L1
| L
D D1 L L1 D D1 L LT V

Standard 11 10 40 24 Standard 11 9 40 | 24 8
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Polierwerkzeuge

Polierwerkzeuge werden aus natirlichen oder monokristallinen Diamanten hergestellt. Der Polierprozess
ist ein kalter Prozess, der mit dem entsprechenden Druck ohne Ausbau der Werkstilicke durchgefiihrt wird.
Diese Polierwerkzeuge eignen sich besonders fiir die Metallbearbeitung, da hiermit eine hochwertige
spiegeldhnliche Oberflache unter Einhaltung der geforderten Abmessungen erreicht wird. Diamant-
Polierwerkzeuge gewahrleisten eine langere Standzeit und eine gute Oberflichenqualitat.
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PKD (Polykristalline Diamant) Abrichter

PKD-Abrichter sind eine kostengiinstige Alternative zum Abrichten herkdmmlicher profilierter
Schleifscheiben. Bei PKD kénnen die gewiinschten Profile einfacher erreicht werden als mit anderen
Diamantwerkstoffen. Daher eignen sich PKD-Abrichter besonders fiir Schleifscheiben mit komplexen
Profilen. Die geringere Standzeit kann durch den glinstigeren Preis kompensiert werden.

Kontaktlehren

Kontaktlehren mit natiirlichen Diamanten oder polykristallinen Diamanten besitzen eine fast 100-
Mal langere Standzeit als Kontaktlehren aus Wolframkarbid oder HSS-Stahl. Diamant-Kontaktlehren
gewahrleisten eine hochprazise Messung bei einer sehr hohen Verschleiffestigkeit.
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KOREA
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Hauptsitz Osan Werk Osan (Semiconductor) Werk Dongtan Werk Pyungtaek Werk Seochun Werk Oksan

Ubersee

INDONESIA
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Werk Shanghai, China Werk Weihai, China Werk Fujian, China Werk Jakarta, Indonesia

GLOBAL




DIAMANTABRICHTER

EHWA Europe GmbH

D-65760 Eschborn-Niederhéchstadt, Rudolf-Diesel-Str. 7, Germany
www.ehwadia.de | E-MAIL info@ehwadia.de
TEL. +49 (0) 6173 -99 77 821 | FAX. +49 (0) 6173 -99 77 820
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